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1

ESPECIFICACAO DO FORNECIMENTO

1.1 Generalidades

Para os ensaios em fabrica, a fiscalizagcao devera ser informada com uma antecedéncia nao
inferior a 30 (trinta) dias, da data de realizacdo dos ensaios, de modo a permitir-lhe, se assim
0 entender, enviar 0s seus representantes para assistir aos mesmos. Para 0os ensaios em
estaleiro ou no local da obra a fiscalizagdo deve ser informada com uma antecedéncia
minima de 3 (trés) dias

Independentemente da presenca da fiscalizagdo, dever-lhe-&o ser remetidos, em triplicado,
os resultados de todos os ensaios efectuados, devidamente autenticados pelo respetivo
fabricante de acordo com o n° 2.3 da horma DIN 50049.

Os ensaios a que obriga o presente Caderno de Encargos prescritos nas alineas seguintes e
que deverdo estar incluidos no pre¢co do fornecimento, ndo dispensam outros ensaios
habituais de rotina a que todos os equipamentos dever&o ser submetidos como prova da sua
boa qualidade.

O adjudicatario devera apresentar uma descricdo sumaria das suas capacidades
laboratoriais, indicando ainda e pormenorizadamente a aparelhagem de medida que utilizara
em cada caso, sua classe de precisdo, método de ensaio a seguir, etc.

Se o resultado de qualquer ensaio suscitar davidas, podera a fiscalizagdo exigir ensaios
complementares, sobre a unidade em causa ou qualquer outra, a expensas do adjudicatario.

1.2 Vélvulas de secionamento

Apos fabrico, todas as valvulas deverdo ser manobradas em vazio, repetindo-se trés vezes a
manobra desde total abertura a total fecho para demonstrar a sua manobrabilidade.

O corpo das vélvulas devera ser ensaiado hidraulicamente com o obturador aberto a uma
pressao dupla da pressao de servico, conservando-se a pressao durante 30 (trinta) minutos.

A vedacdo da estanquidade sera ensaiada com a valvula na posicdo de instalagdo
(normalmente horizontal) e obturador fechado, uma camada de 4gua na camara superior e
aplicando-se ar comprimido & camara inferior durante 5 minutos, a uma presséo igual a
presséo de servigo, sem se verificar escape de ar sob a forma de bolhas na camada de agua.

1.3 Bombas

As bombas serdo submetidas em fabrica aos seguintes ensaios:
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- As bombas deverao ser ensaiadas hidraulicamente de acordo com a classe Il da norma
DIN 1944.

- Durante os ensaios das bombas deverdo ser tracadas as curvas integrais para cinco
velocidades de rotagdo compreendidas entre a maxima e a minima incluindo estas
duas;

- Para cada curva serdo no minimo testados cinco pontos distintos, compreendidos entre
aqueles de caudal méximo e minimo, respetivamente.

1.4 |InstalagcOes Elétricas e Instrumentagéo
1.4.1 Motores

Os motores serdo submetidos em fabrica aos seguintes ensaios:
- Em vazio a tensao nominal;
- Em curto-circuito, a tenséo reduzida;
- Medicéo das resisténcias dos rolamentos;
- Medicao das resisténcias de isolamento;
- Verificagbes dimensionais e do equipamento.

Por cada tipo de motor serdo ainda feitas as seguintes verificagdes:
- Medicéo da corrente de arranque;
- Medicao dos binarios de arranque, maximo e nominal;

- Determinag&o do rendimento, facto de poténcia e velocidade a 4/4, 3/4, 2/4 e 1/4 da
plena carga;

- Ensaio de aquecimento e sobrevelocidade;
- Medicao de vibragées e ruido.
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1.4.2 Transformador

O transformador sera submetido em fabrica aos seguintes ensaios:
- Em vazio, com medicdo da corrente e das perdas;
- Em curto-circuito, com medicdo da corrente e da tenséo de curto-circuito;
- Medidas das resisténcias de isolamento;
- Medida das rela¢des de transformacéo;
- Ensaios dielétricos por tensao aplicada e induzida;
- Medida da resisténcia dos enrolamentos;
- Ensaio dielétrico do éleo;
- Verificagdo do grupo de ligacoes.

1.4.3 Aparelhagem de alta tenséo

A aparelhagem de alta tenséo serd submetida em fabrica aos seguintes ensaios:

- Verificagdo do seu funcionamento mecéanico, das quedas de tensdo, da rigidez
dielétrica, do tempo de funcionamento e do sincronismo e dos encravamentos.

1.4.4 Quadros de poténcia e comando

Os quadros de poténcia e comando serdo submetidos em fabrica as seguintes verificacdes e
ensaios:

- Inspecao visual e verificagdes de carater mecéanico e dimensional;

- Verificagdo da resisténcia mecanica e da acessibilidade;

- Provas de continuidade e de isolamento;

- Ensaios de rigidez dielétrica;

- Verificagdo dos circuitos;

- Copia do boletim de ensaio de choque sobre protétipo (aplicavel unicamente a quadros
normalizados).

Os cabos elétricos serdo submetidos aos ensaios especificados na normalizagdo portuguesa,
nomeadamente nas NP-917, NP-1108, NP-2356, NP-2358 e NP-3325, ou equivalentes.

2 ENSAIOS COMPLEMENTARES

Se os resultados de qualquer ensaio suscitarem davidas, podera a fiscalizagao exigir outros
ensaios complementares de verificagdo, sobre a unidade em causa ou outra idéntica e
compreendida no mesmo fornecimento, a expensas do adjudicatario.
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3 NORMAS

Nos casos nao referenciados serdo seguidas as publicagdes CEI correspondentes.

4  ACEITACAO DO EQUIPAMENTO NO ESTALEIRO

O equipamento s6 podera dar entrada no estaleiro acompanhado da respetiva guia de
remessa devidamente detalhada, bem como dos documentos comprovativos da sua
aceitacao na fabrica, tendo em atencdo os respetivos ensaios e as condi¢cdes de embalagem
e transporte.
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