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MOLDES

Os materiais obedecerao as normas indicadas na presente especificagio ou equivalentes.

Os moldes terao de satisfazer ao especificado na NP ENV 1370-1:2007, no “Regulamento de
estruturas de betao armado e pré-esforcado” e nesta especificagao.

Os moldes serao metalicos ou de madeira. No caso de serem de madeira utilizar-se-a contraplacado
maritimo ou tabuas de pinho de largura constante, aplainadas, tiradas de linha e sambladas a meia
madeira, para nao permitir a fuga da calda de cimento através das juntas e conferir as superficies de
betao um acabamento perfeitamente regular. As tabuas deverao ter espessura uniforme, com o
minimo de 2,5 cm, para evitar a utilizagao de cunhas ou calcos, e os seus quadros nao deverao ficar
mais afastados do que 50 cm. O contraplacado tera uma espessura e composicao proposta pelo
empreiteiro e aprovada pela fiscalizagao, as quais serao fungao do numero de aplicagoes, e das
cargas previstas para a sua utilizagao.

O empreiteiro obriga-se a estudar a disposicao a dar as tabuas dos moldes das superficies vistas, e
a propo-la a fiscalizagao, a qual se reserva o direito de introduzir as modificagdes que em seu
entender deem a obra o aspeto estético julgado mais conveniente.

O estudo referido sera executado de acordo com as especificagoes a indicar oportunamente, tendo-
se desde ja em atenciao que a disposi¢cao das tabuas, das juntas, das emendas, dos pregos, etc.,
devera ser devidamente fixada para que as superficies vistas da moldagem apresentem um aspeto
agradavel.

A fiscalizacdo podera exigir ao empreiteiro a apresentacio dos moldes a utilizar, incluindo a
verificagao da sua seguranga.

Os moldes para as diferentes partes da obra deverao ser montados com solidez e perfeicao, para
que fiquem rigidos durante a betonagem, e possam ser facilmente desmontados sem pancadas nem
vibragoes. Nao serao permitidas fixagoes dos moldes através de varoes que fiquem incorporados
na massa de betio, devendo utilizar-se para tal efeito dispositivos especiais que permitam retirar os
tirantes. Esses furos de passagem seriao posteriormente cheios com argamassa se a fiscalizagao assim
o entender.

Em infraestruturas de contencao de liquidos, deverao ser utilizados anéis de ancoragem de
estanquidade, a ficarem embebidos na parede de betdo, para aperto dos vardes. Os furos de
passagem terao de ser tratados com argamassa de estanquidade, de retragao compensada.
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O:s limites de tolerancia na implantagio altimétrica e planimétrica dos moldes s3o os seguintes:
e trés centimetros, em valor absoluto, medidos em relagao a piquetagem geral;

e um centimetro, em valor relativo, medidos entre dois pontos quaisquer das cofragens das
diferentes partes contiguas dos elementos estruturais.

e dois centimetros, em valor relativo, medidos entre dois pontos quaisquer das cofragens de
elementos diferentes.

As tolerancias referidas nido prejudicarao as dimenses dos elementos em questdo, que deverao
corresponder ao previsto no projeto, dentro de tolerancias especificas.

Os moldes deverao estar nivelados em todos os pontos com uma tolerancia de mais ou menos um
centimetro, e as larguras, ou espessuras entre paredes contiguas dos moldes, nio deverao
apresentar insuficiéncias superiores a cinco milimetros.

As superficies dos moldes deverao ser pintadas ou protegidas, antes da colocagao das armaduras,
com produto apropriado previamente aceite pela fiscalizagao, para evitar a aderéncia do betao.

Antes de se iniciar a betonagem, todos os moldes deverao ser limpos de detritos e, se forem de
madeira, molhados com agua durante varias horas, até fecharem as aberturas e fendas cansadas pela
secagem da madeira.

Se as superficies desmoldadas nao ficarem perfeitas, poder-se-a admitir excecionalmente a sua
correcao, desde que nio haja perigo para a resisténcia (sendo o defeito facilmente suprimido por
reboco ou por outro processo que a fiscalizagao determinar), mas, em qualquer dos casos, sempre
a custa do empreiteiro e nas condigdes em que vierem a ser exigidas.

A reaplicacio dos moldes sera sempre precedida de parecer da fiscalizagao, que podera exigir do
empreiteiro as reparagoes que forem tidas por convenientes.

No fim do emprego, os moldes serao pertenga do empreiteiro.

Os moldes para cofragens perdidas obedecerao em geral ao prescrito nos paragrafos anteriores,
devendo possuir rigidez que garanta a sua indeformabilidade e ser convenientemente fixos de forma
a evitar o deslocamento das suas posi¢oes durante a betonagem e vibragao. Serdao de materiais
imputresciveis, garantindo-se que da sua decomposi¢cao nao resultem substincias nocivas para o
betio.

Caso sejam usados moldes metalicos em cofragens perdidas, deverao ser galvanizados a zinco por
imersao a quente, com a espessura minima de 50p.
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1.19. Para efeitos de medicao, o trabalho sera avaliado por medicao real das pegas moldadas.
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