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TUBOS DE ACO INOX REDES INTERIORES 30/03/16

DISPOSICOES GERAIS

Os materiais obedecerao as normas indicadas na presente especificagdo ou equivalentes.

A tubagem de ago inoxidavel a utilizar obedecera as especificagoes ASTM A 651-1984 ou norma BS
4127 ou DIN EN 10088 (I e 2). Trata-se de um ago inoxidavel austenitico com teores nominais de
cromio e niquel que conferem uma elevada resisténcia a corrosao. As dimensoes e tolerancias sao
definidas na NP EN ISO | 127. As condi¢des técnicas de fornecimento sao as referidas na NP EN 10217
-7.

Para uso geral sera utilizado o designado por AlSI 304 ou ago 18/8, com incorporagao de 18% de
crémio e 8% de niquel.

Para ambientes particularmente agressivos sera utilizado o designado por AlSI 316 ou aco 17/12/2 ou
[7/13/3, de acordo com as normas EN 10088-1 e DIN 17440, onde além de crémio e niquel em
percentagens semelhantes as do 304, incorpora ainda molibdénio em 2 a 3% que reforga
consideravelmente a resisténcia a corrosao.

As redes de ago inox nao devem incorporar outros materiais ferrosos a montante, tais como ferro
galvanizado, acessorios de ferro etc.

Em tubagem de aco inoxidavel do tipo AISI 304 ou 316 as ligagdes podem ser soldadas com varios
tipos de soldadura, nomeadamente soldadura capilar, de arco com elétrodo revestido, soldadura TIG
e soldadura quimica. Poderao ainda utilizar-se ligagoes roscadas, ou ainda de compressao (bicone) em
aco inox ou acessoérios de compressao em latio ambos em conformidade com a norma inglesa BS
864/2. A associagio destes dois tipos de materiais pode ser efetuada sem risco de corrosao bimetalica.
Nao deverao ser usados quaisquer outros tipos de acessoérios.

As fixagoes serao efetuadas com acessérios em ago inoxidavel ou em substituicao em material plastico.
As fixagdes com acessoérios de ferro devem ser evitadas.
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1.8. Os tubos de ago inox com costura, para soldar, de qualidade AISI 316, com espessura minima de 2

mm, obedecerido a norma DIN 50049-3.1B ou equivalente.

1.9. As chapas e acessérios de espessura minima de 4 mm, deverido ser laminadas a quente segundo a

norma DIN 17440, tratadas termicamente e decapadas, com certificado de controlo, segundo a norma

DIN 50049/3.1B.

[.10. As curvas, para soldar, devem cumprir a norma DIN 1605, ou equivalente.
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